CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

- Mombre d'axes

- Mombre de postes

- Mombre de station d'usinage
= Temps dindexation
UNITE D'USINAGE

= Désignation

= Mombre d'unités

- Courses axas X/Y/Z

= Vitesse avance rapide
= Résolution

UNITE D'USINAGE

= Désignation

- Mombre d'unibés

= Courses axas XMY/Z

- \itesse avance rapide
- Résolution

BROCHES

- Type de broche

* Mombre de broches

* Type de porte outil
*Vitesse de broche

* Puissance de broche
- Type de broche

* Mombre de broches

* Type de porte outil
*Vitezee de broche

* Puissance de broche
= Type de broche

* Mombre de broches
* Type de porte outil

* Vitesse de broche

* Puissance de broche
= Type de broche

* Mombre de broches
* Type de porte outil

* Vitesse de broche

* Puissance de broche
ALIMENTATION ELECTRIQUE
- Tension alimentation
- Puissance installée
ENCOMBREMENT

- Dimensions au sol

- Hauteur machine

- Poids machine

EQUIPEMENT

- CNC

- Groupe de refroldissemant
- Bae d'arosage

* avec pompe HP

= Convoyeaur a Copeaux

= Aspirateur brouillard dhuile
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